[bookmark: _Toc20473792]采购人需求

一、招标数量：1套
二、技术参数及采购需求
1、项目概述
本项目中拟采用微波原子氧源实现对低地球轨道原子氧环境的模拟，用于实现大科学原子氧环境效应的科学研究。
2、招标范围和内容
为了实现低地球轨道原子氧环境的模拟，需要购置以下设备内容：
表1 货架产品采购清单
	序号
	分项名称
	分项细目
	数量/套

	1
	微波原子氧系统
	真空容器
	1

	
	
	真空系统
	1

	
	
	微波原子氧源
	1

	
	
	样品台
	1

	
	
	真空紫外系统
	1

	
	
	控制系统
	1

	
	
	冷却机组
	1

	
	
	氧气源
	1


[bookmark: _Hlk488592187]表2 货架产品文件清单
	序号
	文件资料名称

	
	产品出厂检测报告

	
	装箱单

	
	设备使用说明书，设备维护手册

	
	必备软件光盘

	
	技术验收规范

	
	现场安装调试大纲

	
	产品交付清单（含文件清单）



3、产品的指标需求
3.1设备的技术参数、指标、设计要求、材料要求等。
3.1.1设备功能要求如下：
设备可以实现单一原子氧、真空紫外（115~200nm）试验及原子氧＋紫外综合辐照试验。
样品台能同时实现接受紫外及原子氧辐照试验；
3.1.2技术要求如下：
★（1）真空舱室：卧式结构，直径≥Φ600mm，长度根据设计需求确定，要求空载真空度达到10-5 Pa量级。
★（2）微波原子氧系统：以5eV（理论值）为中心，能量4~7eV（理论值），距中性化板位置40cm处通量>1015/(cm2•s)，原子氧辐照面积≥Φ150mm，不均匀度≤10%，实现原子氧环境模拟；
★（3）真空紫外系统：波长范围115~200nm；真空紫外法兰接口总数不少于2个，配备不少于1套真空紫外光源，当真空紫外灯全部开启时（所有紫外法兰接口均安装了紫外灯条件下测试），在聚焦面形成≥Φ150mm的辐照面积，最高辐照强度不低于5个真空紫外常数；
★（4）原子氧辐照试验样品台：设置高低温样品台，有效面积不小于200mm×200mm，样品台温度范围-30~50℃，预留液氮控温接口，能够承受不小于5kg的载重量；
★（5）控制系统：控制各部分功能及数据采集和存储，可实现远程监控。可以接入综合环境模拟分系统集中控制。
3.1.3设备配套系统：
（1）为微波原子氧提供氧气源，建议设置防爆气瓶柜。
（2）为微波原子氧系统提供冷却水。
（3）根据现场放置场地和配电柜情况，接入采购人指定配电柜。
3.2设备采用的标准应符合国家、行业标准，具体标准依据项目而定。
1）设备整机制造厂和主要的配套件、外购件生产厂应有对应质量管理体系认证，且体系运转良好。
2）配套组件、电气产品必须符合各类安全标准，通过安全认证。
4、货架设备的运输、现场安装调试、验收要求
1）包装运输
运输方式不限，需运到采购人指定场地。
2）现场安装调试
产品到货后必须及时进行产品验证检验，检查是否含有出厂检测报告、装箱单、使用说明书、必备软件光盘、现场安装调试大纲、产品交付清单（含文件清单）等文件，验证过程需留存开箱照片，并留存检验验证记录。由供应商工程师到用户现场进行仪器的安装，并对设备开箱、吊装、管线接口匹配的正确性负全部责任。供应商应自备安装调试所需的检测及其它专用工具。采购人应提供安装所需的其它辅助设备和功能，如安装调试现场及所需的电、气及辅料等；安装过程中，将进行下列工作：
a）清点：按合同及发货清单清点设备及备件。
b）安装及调试：将仪器通电，检查整机及所有的备件都运转正常，并对仪器进行调试，按照厂家提供的安装报告逐项检查仪器指标。
c）设备验收前，供应商对设备的完整性和技术指标合格性负全部责任。
3）设备最终验收
提供《技术验收规范》文件，对仪器的各项指标进行验收，确认仪器达到或超过合同规定的技术指标。满足技术指标后通过验收。验收时，供应商需提交全部档案的电子版。
5、货架设备的现场培训
1）供应商在投标时应提供较详细的对采购人人员的培训计划；
2）供应商应在验收前完成对采购人运行人员的培训，并提供完整的《设备使用说明书》、《设备维护手册》；
3）供应商驻派有经验、态度积极的工程师进行培训，培训过程有问题随时解答，确保采购人的有关操作人员能独立、熟练、正确操作使用、维护设备，有关的维修人员能独立排除设备的常见故障，中途不得更换工程师；
4）供应商对采购人人员培训内容包括但不限于设备原理、设备电路线路原理、机械结构及各功能模块介绍、以及设备基本故障诊断排查、易损部件更换、程序设置、工艺操作等；
现场培训需在招标人指定地点进行，培训期间投标人发生的费用自行解决。
6、货架设备的售后服务
1）自哈尔滨工业大学验收签字认可之日起开始计算质量保证期。供应商需提供2年（即质量保证期）现场免费保修服务（包括部件、人力等）；质量保证期内需满足24小时内提供技术响应，48小时内到达现场，5个工作日内排除故障。如不能按期排除故障，则设备保修期顺延，如有特殊情况，双方协商；
2）供应商应保证其提供的货物是全新的、未使用过的，采用的是最佳材料和第一流的工艺，并在各个方面符合合同规定的质量、规格和性能要求。供应商应保证其货物在经过正确安装、合理操作和维护保养的前提下，在货物寿命期内运转良好。在规定的质量保证期内，供应商应对由于设计、工艺或材料的缺陷而造成的任何缺陷或故障负责。除合同中另有规定外，出现上述情况，供应商应在上述响应时间内，免费负责修理或更换有缺陷的零部件或整机。对造成的损失采购人保留索赔的权利；
3）设备验收前，发生的任何部件失效，均由供应商免费提供全新替换；
4）质量保证期内，发生非消耗性部件失效，由供应商负责免费提供全新部件替换；
5）质量保证期内，任何软件更新，由供应商免费提供给哈尔滨工业大学；
6）供应商在质量保证期内至少保证一次回访，并形成必要的维修、更新、检查记录；
[bookmark: _GoBack]7）质量保证期期满后，供应商继续为采购人提供专业维修服务，由此发生的相关服务和备品备件费用由采购人承担；
8）供应商或设备制造商应在中国大陆境内设立有备件库和维修中心，保证有应用工程师和售后工程师为采购人提供持续的技术支持和售后服务。
提醒注意：
	序号
	标的名称
	所属行业

	1
	微波原子氧系统
	其他未列明行业



